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CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN EL
PROGRAMA PARA LA GESTION DEL

MANTENIMIENTO




| CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

Objeto:

Esta presentacion pretende ser una guia

indicativa del flujo que sigue la informacion de los
trabajos de MANTENIMIENTO en el programa
MANTEDIF, desde que el Parte de Trabajo se imprime
hasta que los datos quedan grabados y pueden ser
utilizados para generar informes, consultas,
estadisticas, etc...

También se incluye la informacion necesaria  para
poder manejar los lectores de codigos de barras que
ayudan a recoger la informacion de ejecucion de los

trabajos.
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CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

= Centros de Asistencia Técnica.-

Son aquellas instalaciones a las que se realiza una visita peridédica (mensual, bimestral, etc...)
para realizar Mantenimiento Preventivo. Normalmente también se atienden los Avisos por
Averias. Este tipo de instalaciones son: Instalaciones de Calefaccion y ACS en Comunidades de
Propietarios, Oficinas Bancarias, etc... En este tipo de instalaciones normalmente se realizan
Partes de Visita que engloban a toda la instalacion. Cada Centro tendra un juego de etiquetas
de cddigo de barras IN y OUT.

= Centros de Conduccion.-

Son aquellas instalaciones en las que hay siempre personal de mantenimiento “conduciendo” las
instalaciones. En este tipo de centros normalmente se realizan partes de preventivo de equipos.
A%B'lf'es cada Equipo o grupo de equipos tendra su juego de etiquetas de cddigo de barras IN
Y
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Instrumento a utilizar por los Técnicos

La mejor forma de controlar la realizacién de los trabajos, asi como el tiempo empleado y los
desplazamientos entre los distintos trabajos realizados, es utilizar un Lector de codigos de
barras, como el que se muestra en la fotografia. Este lector tiene el tamafo de un llavero,
capacidad para 150 lecturas y reloj de tiempo real, ademas de un precio muy asequible. Los
(Iil/lapfﬁgl_ EeD IcIFescargan en el programa conectandolo a un puerto serie y utilizando un Asistente de

El lector puede ser utilizado en:

- Oficina/Centro de control/Taller (cddigos de barras IN y OUT)
- Coche/Furgoneta del Técnico (IN y OUT)

- Centros de trabajo de Asistencia Técnica (IN y OUT)

- Equipos de Centros de Conduccion (IN y OUT)

- Partes de Trabajo (Preventivo, Correctivo, Avisos y Visitas)
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ASISTENCIA TECNICA

= De forma periddica, se generaran en el programa MANTEDIF los Partes de Trabajo de Visitas de
Asistencia Técnica, los cuales tendran una periodicidad determinada. Estos partes quedaran
almacenados en la Tabla de Partes, se imprimiran y se entregaran al Técnico correspondiente
para su ejecucion.

= Cuando se produzca una averia, se generara el Parte de Trabajo correspondiente, el cual incluird
su propio codigo de barras.

= En el caso de que el Técnico reciba un Aviso de Averia por el busca/teléfono o cualquier otro
medio, inicialmente no dispondra de un Parte de Trabajo con Cddigo de barras. En este caso hay
dos p05|bles soluciones:

13)  El Técnico lleva unas etiquetas adhesivas con unos numeros de aviso en forma de
cddigo de barras. Tomara una de estas etiquetas y la pegara al parte de trabajo que
cumplimente de forma manual.

23)  El Técnico lleva Partes de Trabajo en blanco generados en MANTEDIF con un
cddigo de barras que indica un numero de Aviso controlado por el propio  programa

En cualquiera de estos dos casos, estos Avisos estan
asignados inicialmente al centro "UNKNOWN"
(desconocido). A la hora de descargar los datos al
programa, el Asistente detectara el Centro por las
etiquetas de IN y OUT que acompafian al aviso y
solicitara introducir la Averia y el Trabajo realizado, asi
como las posibles observaciones. En ese momento se
creara un nuevo parte de trabajo, que hara referencia al
aviso de averia, y se dara por terminado.
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Modo de funcionamiento en Asistencia Técnica:

N

Si el Técnico comienza su jornada en la Oficina, al llegar pasa su lector por el cédigo de barras
de la etiqueta IN, si empieza en una InstaIaC|on comienza en el paso

Recoge sus Partes de Trabajo de Visita programados y/o sus Partes de Aviso por Averia, y se
dispone a comenzar su jornada

Sale de la Oficina y pasa su lector por el cddigo de barras de la etiqueta OUT de la Oficina

Al entrar en el coche, pasa el lector por la etiqueta IN del coche y se dirige al primer Centro
que debe atender.

Cuando llega a su destino, al salir del coche, pasa el lector por la etiqueta OUT del coche
Al entrar en el Centro pasa el lector por la etiqueta IN del Centro

Pasa el lector por el cddigo de barras del Parte de Trabajo

Realiza el trabajo, y una vez finalizado cumplimenta los datos del Parte.

Sale del centro, pasa el lector por la etiqueta OUT del centro y se dirige a su coche

Se repite el ciclo de la misma forma, tantas veces como sea necesario
Al finalizar la jornada, entrega el lector en la Oficina para proceder a su descarga.

NOTA.- Puesto que el lector tiene capacidad para 150 lecturas, la descarga
puede realizarse después de varios dias, en funcion de la cantidad de
lecturas realizadas.
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VISTA DE LOS CODIGOS DE BARRAS MENCIONADOS

En los Centros de Asistencia Técnica (A.T.), normalmente se colocara

un juego de etiquetas de Entrada y Salida, que contienen el cédigo del

Centro.

El Parte de visita de A.T. incluira un cédigo de barras que contiene el
numero del parte y el cddigo del Centro.

Al pasar el lector por el cddigo de barras se oira un sonido
caracteristico que indicara aue el cédiao ha sido leido.

00000

CYPOTOSIN®S
POTOSI M2
3018 MADRID

Qooo0o0:

i (INJ

i ey T

C/POTOSIN™S

POTOSI M2

3018 MADRID

PARTE DE TRABAJO N° 19011
Cliente: / POTOSI M@
Edificio: £ N
Cadigo:
Dpto.:
Fecha: F07/ Tipo parte: “|SITA
Aviso dado p aul
Descripcidn del trabaj Mantenedor. Prioridad: Norm:
gquipos evis -7. MVO -2. VE

RN

*Técnico

Nombre

AMNGEL RODRIGUEZ GALLEGO

Regsro de calidad :

Flmna del Técnico

o

Cadinn | Cantidad |
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Ejemplos de etiquetas adhesivas con Numeros de Aviso para
pegar en el parte manual:

N® de Aviso: | 0 il &

Avisos sin Parte previo.-
11111

48 Canticad: IT:| (][

2 51 etiguetas = 1 pdoing APLI 1294

Imprimit Partes de Trabajo en
blanco controlados

" Parte tipo &

45

" Parte tipo B
N * Parte tipo C 4

A R

dliheliheleha

Desde la pantalla de
Ultimos nimeros se pueden
generar Etiquetas o Partes
en blanco

Avizo n® 1

LR ATKAN
Avizon® 4
LA O
Avizon® ¥
L8O O
Ayvi=on® 10

LA A

Avizon® 13

Avizon® 2
Avizon® 5
Avizon® 3

Avizon® 11

Axvizon® 14
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Tipos de Equipos comunes en instalaciones de Conduccion y
ejemplos de etiquetas de codigos de barras:

Calderas Grupos frigorificos

000007 C AQ00-1 -5 00000008 Fo00-1-2

CALDERA, BRUPG FRIGORIFICO @
CALEFACCIO W AR CALIEMTE REFRIGE RACIOMN

sal s DE Cal DERAS S48 DE M ASUIRAS

QOO0000FC A000-1 -3 aoonoo0sGFoo0-1-2

CALDERA GRUPC FRIGORIFICO

CALEFACCIO ¥ AGUA CALIEMTE
SoalLs DE CALDERAS

REFRIGE RACICHN
SALA DE MacliNss

Nota: Estas etiquetas pueden estar ubicadas en lugares seguros
en el equipo o plastificadas para una mejor conservacion.

Torres de enfriamiento

00000001 TEDOO-1-2

TORRE DE EMFRI AMIEMT O

QL]
(IN)

COMDE MSACIOM
TERR AT A,

00000001 TEDOO-1-2

TORRE DE ERFRIAMIEMT O

COMDE MSACISN
TERRAZA
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Modo de funcionamiento en Conduccion:

Normalmente el Técnico comienza su jornada en la propia instalacion, al llegar pasa su lector
por el codigo de barras de la etiqueta IN, de la Oficina/Taller/Centro de control.

Recoge sus Partes de Trabajo de Preventivo programados y/o sus Partes de Correctivo, y se
dispone a comenzar su jornada

8a|e de la Oficina/Taller/centro de Control y pasa su lector por el cddigo de barras de la etiqueta
UT.

Al llegar al equipo a mantener pasa el lector por la etiqueta IN del Equipo
Pasa el lector por el cddigo de barras del Parte de Trabajo
Realiza el trabajo, y una vez finalizado cumplimenta los datos del Parte.

Pasa el lector por la etiqueta OUT del Equipo y se dirige a otro equipo, o de vuelta a la
Oficina/Taller/centro de Control

Se repite el ciclo de la misma forma, tantas veces como sea necesario

QI finalizar la jornada, entrega el lector a la persona que gestiona MANTEDIF para proceder a su
escarga.

NOTA.- Puesto que el lector tiene capacidad para 150 lecturas, la descarga
puede realizarse despues de varios dias, en funcion de la cantidad de
lecturas realizadas.
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VISTA DE LOS CODIGOS DE BARRAS MENCIONADOS

En los Centros de Conduccién, normaimente se colocara un juego de | I NMMRIIVAMANBNEN
etiquetas de Entrada y Salida, que contienen el cddigo del Centro y CUADRO ELE CTRICO
del Equipo en cada Equipo a mantener.

El Parte de visita de Preventivo incluira un cddigo de barras que

contiene el numero del parte y el cddigo del Centro.

Al pasar el lector por el cddigo de barras se oira un sonido

caracteristico que indicara que el cédigo ha sido leido.

SIBECAL CALOR Y FRIO, S.L.

DEPARTAMEMTO DE INGEMIERIAY MAMTEMNIMIEWNTO

ORDEN DE TRABAJO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

W
FECHAPREY: Q2003
M®DE PARTE: 1901

EQUIPO: CUADRO ELECTRICO
CENTRC: CP. C/COCHABAME & M°23
SERMICIO:  CALEFACCION W AGLA CALIENTE SANITARIA, CODIGO: CEONO--3 FECHA REAL:
LIBIC ACION: TIEMPOEMPL. _
OPERARIO:  ANMGEL RODRIGUEZ FIRMA& W Be
OPERACION ;FS'DOAD WAl ORES ?,E[S,SL_ OBSERWACIONES

COMPROBAR EL ESTADO DE LOE FUSIBLES Y
PILOTOS DE SERALIZACION ¥ ALARM S,

0}

COMPROBAR LATENSION EM BARRAS.

1l

REVSAR COMTACTORES Y SU
F UM CIOMNAMIERTO, WYERIFIC AR DO B AR OBR A Y
ESTADO DE LOS CONTACTOS,

1l

LIMFIEZA GEMER AL DEL CUADR O,

REGULACION DE LOS AP ARATOS DE MEDID A.

VERIFIC:&CION DE INTERRUPTORES
ALUTOMATICOS

WERIFICAR LAS PLUESTAS ATIERRA.

00aoool CEQDQ-1-3

CALEF ACCION ¥ AGLUA CALIENTE

00aooo SEQOQ-1-3

CUADRO ELECTRICO

CALEF 2CCION ¥ AGLA CALIENTE

ARTAMEMNTD DE INGEMIERIA Y MAMTERIMIEL

FECHAFP REY:
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NOTA.-

Si se reciben Avisos de Averia mientras se esta trabajando en un

Edlificio o en la calle (a través de buscas, walkie-talkies, u otro

medio) y no se dispone de Parte de Trabajo generado por

MANTEDIF, se puede seguir el mismo método mencionado para
los Avisos de Averia en Asistencia Técnica, es decir, disponer de etiguetas
adhesivas con numeros de Aviso o Partes de Trabajo en blanco
generados desde MANTEDIF
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Descarga de los datos en MANTEDIF

Para descargar los datos del lector de cddigos de barras, se conectara este al

puerto correspondiente y se utilizara en siguiente Asistente que incorpora
MANTEDIF:

[ Asistente para la importacion de datos de codigos de barras

Seleccion def Técrico al gue perfepece ef Escaner;

Este asistente le guiara para traspasar los datos del Escaner C51504
al Control de Presencia. Seleccione el Técnico propietario del llavero y
pulse el botan Siguiente =.

|EIEIEIEI1 | Hara inicio de jornaca: |EI9:EII:I:EIEI
|

v Afadic & los Partes las horas de desplazamiento desde Centro/Equipo anterior

2] | @. | =4 | il Cancelar
1. Seleccion del Técnico al que pertenece el lector.
Nota: Un lector puede ser utilizado por mas de un Técnico,

pero nunca simultaneamente.
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Descarga de los datos en MANTEDIF

[M Asistente para la importacion de datos de codigos de barras

Proceso de creacion del archivo ASCH

Conecte con el scaner pulsando el botdn Conectar. Pulse el botdn
LIPLOAD del programa de carga. Cuando tenga los datos en pantalla,
deherd seleccionar todo el texto, copiarlo y pegarlo en el cuadro en
blanco. Pulse Siguiente =.

[

[

= [nicio | Siguiente = Cancelar |

2. En esta ventana se debe colocar la informacion del lector. Para
ello se pulsa el boton Conectar, lo que nos abre la aplicacion de
lectura del escaner.
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Descarga de los datos en MANTEDIF

I - Symbol 51504 Demo [- [|:|||x|
Cornrm Port
[COM1 - Open | P4 10/14,/03 ~
= Type Code 128, OUEOOOOO001 CEQOOODT 003, TimeStamp 5:50:41
T T I P4 10/14./03
g e Riae Type Code 128, OUEOOOOO001 CEODOOOT 003, TimeStamp 5:50:42
Fhd 101403
Set Time Clear Type Code 128, OUEQDDDOCOO1CEOOOOO1003, TimeStamp 5:50:43
P 10/14./03
Auto Fead E wit |
[ﬁf Ver: xi TS Clear (COM1 Open Manual C51504 Read Made |
3. Una vez abierto el puerto con el botéon Open, se pulsa el boton

Upload, mostrandose los cddigos en la ventana de la derecha.
Utilizando el botdn derecho del ratdn sobre la ventana derecha,
seleccionaremos todo y lo copiaremos a la memoria (SeIeCC|onar
todo y Copiar)
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Descarga de los datos en MANTEDIF

[ asistente para la importacion de datos de codigos de barras

Proceso de creacion def archivo ASCH

Conecte con el scaner pulsando el botan Conectar. Pulse el botan
LIPLOAD del programa de carga. Cuando tenga los datos en pantalla,
debera seleccionar todo el texto, copiarlo y pegarlo en el cuadro en
hlanco. Pulse Siguiente =,

Type Code 39, 14424070362, TimeStamp 11:41:43 Ak 10203

Type Code 125, POOOOOOOT 19013, TimeStamp 5:50:06 PM 10514003

Type Code 125, INEQOOOOOOT CEQQOOCOT 003, TimeStamp S050:39 Ph 104 403
Type Code 125, QUEAOOOOOO0T CEQOOOODT 003, TimeStamp 050041 Phd 1001 4003
Type Code 125, QLUEQDDO0001 CEQOOOOY 003, Timestamp 550042 P 104 4003
Type Code 125, QUEQOOOOOO0T CEQOOOODT 003, TimeStamp 5050043 Pha 10041 4003 :‘

-

Conectar | = Inicio | Siguiente = Cancelar |

4. De vuelta a MANTEDIF haremos click con el boton derecho del

raton en la ventana en blanco y seleccionaremos la opcién pegar, lo
que trasladara la informacién que hemos copiado anteriormente a esta
ventana. Pulsaremos el botdn Siguiente.
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Descarga de los datos en MANTEDIF

[ asistente para la importacion de datos de codigos de barras

Traspaso de datos a la aplicacion

Los datos del Técnico especificado abajo estan preparados para ser
traspasados a los archivos de la aplicacion. Pulse el botdn Terminar

Qpciones
v Traspaszar datos al Contral de Presencia
v Traspaszar dastos a los Partes de Trabajo, =i existen

v Guardar latakla de datos para futura referencis

= Imicic

5. Pantalla final del Asistente que permite realizar las ultimas

selecciones. Haremos click al botdn Terminar para proceder a
traspasar los datos a MANTEDIF.
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Descarga de los datos en MANTEDIF

/| - Symbol C51504 Demo

Cornrm Port
[Cam - Open | [PM10/14/03 #|
= Type Code 128, OUEQOOOOOO1 CEQOOOOT 003, TimeStamp 5:50:41
Get Ti Uload Pt 107403
st Time RIZH l Tepe Code 128, OUEQOOOOOO1 CEQOOOOT 003, TimeStarmp 55042
Prd 10/14,/03
Set Time Clear Type Code 128, OUEDDDDOOOTCEOOOOOT 002, TimeStamp 5:50:43
Prd 1014403
Auyto Read Exit |
\DLL Yer: X CTS: Clear COM1 Open Manual C51504 Read Mode

6. Volveremos a la aplicacién de descarga y pulsaremos el botdn
Clear, para dejar el lector limpio y listo para comenzar a recoger
datos de nuevo. Ajustaremos la hora del lector mediante el boton
Set Time y saldremos de la aplicaciéon pulsando el botén Exit.
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Consulta de la informacion descargada o grabada manualmente en
los Partes de Trabajo

Una vez descargada la informacidn de los lectores de cddigos de barras, podemos
disponer de la siguiente informacion:

= Listado de Control de presencia detallado

= Este listado nos indicara entre las fechas solicitadas todo el detalle de las
intervenciones de los Técnicos en las Instalaciones o en los equipos. Vea un ejemplo,
haciendo click aqui

= Listados de trabajos realizados obtenidos a partir de los Partes de
Trabajo

= Desde el fichero de Partes de Trabajo podremos extraer listados entre fechas de los
trabajos realizados en la instalacion. Vea un ejemplo , haciendo click aqui

= Informes de Mantenimiento de una Instalacion

« Podemos sacar informes exhaustivos o resumidos de todas las intervenciones de
mantenimiento realizadas en una Instalacion entre unas fechas determinadas. Vea un
ejemplo, haciendo click aqui

= Consulta del Historial de mantenimiento de una maquina

= Desde la propia ficha de la maquina podremos conocer en forma grafica o en forma
de informe detallado, todas las intervenciones de mantenimiento (preventivo y
correctivo) reallzadas a la maquina entre unas fechas determinadas. Vea un ejemplo
haciendo click aqui.
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Listado de Control de presencia detallado Volver

Este listado se puede obtener desde el fichero de Control de presencia. En él se detallan las horas
que el Técnico debe trabajar, segun tiene establecido en su agenda, y las horas trabajadas, de
desplazamiento y las horas extra o las horas muertas resultantes:

Listado de horas de presencia con detalle
Téchico: JUAN MANUEL GOMEZ GARCIA (D000O3)
Fecha: 17 02005
Entrada Salida Horas Lugar Equipo Motivo de la ausencia
09:10:00 094523 O0k:35m:22s  OFICIMA, @
09:47:12 10:23:05 00k 35m:53s  DESPLAZAMIENTO =5
10:25:40 123506 02k 06m:25= Clara del rey, 34 %
12:45:02 13:20:06 00k 35m:03s  DESPLAZAMIENTO =5
13:30:07 14:05:10 O0k:35m:03s  PLANETARIO %
15:10: 26 17:34:21 02h:23m:54s  PLANETARIO %
17:40:03 18:01:15 O0h:21m: 115  DESPLAZAMIENTO &=
Restmen oe horas del oig 18102003
A Trabajar. 0shoom:00s  Trabajadas 0sh:40m: 46z Extra: 00k: O0m:00s AUSencial 00k:00m:00s
Desplazamiento;  0Mh32m:08=z M uertas: 00k 47m:04=
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Listados de trabajos realizados obtenidos a partir de los Partes de

Trabajo

Volver

Estos listados se pueden obtener desde el fichero de Partes de Trabajo. En ellos se indican los
Partes Pendientes o los Partes Terminados y pueden ser resumidos o con detalle, entre fechas,
valorados o no:

Informe mensual de trabajos de mantenimiento preventivo

1Y 2003
N° Parte Fecha parte Centro Codigo equipo Revisidn Servicio Fecha terminado
1M 804 220052001 Q30793 CLIMA - A TRIMESTR 2L 220052001
1M 805 22052001 Q30798 CHGRA- -1 TRIMESTR 2L TARJET & XPC-500 (28) 2252001
10 506 220552001 930795 EXS00-1-1 TRIMESTR AL BU=1 fCTRELA 220552001
10 .507 230552001 930795 EXs00-2-1 TRIMESTR AL BU=1 fCTRL 2 230552001
1M .508 230552001 Q30793 EXS00-3-1 TRIMESTR AL BUS1fCTRL 3 230552001
1M .509 230S:2001 Q30793 EX500-4-1 TRIMESTR AL BUS 1 JCTRL 4 23052001
1M .510 23052001 Q3079s EXS00-5-1 TRIMESTR 2L BUS 1 JCTRLS 23052001
10 514 24052001 Q30793 EXS00-5-1 TRIMESTR AL BUS 1 JCTRLE 24052001
1M 812 24052001 Q30798 EXS00-7-1 TRIMESTR 2L BUS 1 JCTRLT 2452001
1M 513 240552001 930795 EXS00-5-1 TRIMESTR AL BU=1 fCTRLE 240552001
10 514 240552001 930795 PRGEM-1-1 TRIMESTR AL 250552001
1M 515 24/0552001 Q30793 PRIMT-1-1 TRIMESTR AL LPT1 28052001
1M 516 24/05/2001 Q30795 PRIMT-2-1 TRIMESTR AL LPTZ2 2EM05/2001
1M 817 220052001 Q3079s IMSTAL-1 -1 TRIMESTR 2L 2EM05i2001
SE.07T9 020200 b S0 AEQO0-1 -1 SEMESTRAL Q200 J2001
S09.050 02101 22001 =01 CBTOO0-1-41 SEMESTRAL 0201 72001
509051 02101 22001 =01 CBTO0-241 SEMESTRAL 0201 72001



CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

Informes de Mantenimiento de una Instalacion

Los Informes de Mantenimiento son el medio mas completo para extraer informacién de
MANTEDIF. Permiten seleccionar la informacién que se desea obtener de los trabajos realizados
en una Instalacion. Esta informacion puede ir desde una simple hoja resumen de los Partes de
Trabajo realizados y pendientes entre unas fechas determinadas hasta un informe exhaustivo con
detalle de operaciones de preventivo. En las siguientes pantallas se muestran algunos ejemplos de
las paginas de un Informe de mantenimiento.

Este es el aspecto del Asistente para la generacion de Informes de Mantenimiento de MANTEDIF:

““ Agistente para la Generacign de Informes de Mantenimiento

DATOS PARA EI INFORNME: Seleccionar | Resumen de Intervenciones j

Este Asistente e ayudara a generar un informe de mantenimiento a parir de los
datos existentes en los ficheros de partes de trabajo. En las siguientes paginas
podra marcar las opciones gue prefiera gue aparezocan en su informe.

Pulse Siguiente para continuar o Cancelar para Salir.
Seleccione el Centro Seleccione el rango de fechas

Centro . | ZARA Desde al: 01072003 +
Hasta el: 31072002 +

[ Incluir Portada de Presentacidn del Informe =

I Incluir lista de Equipos sobre los gue se ha intervenido =

0 Marcar todos Desmarcar todos i Utima == | Siguiente =

Cancelar |
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Detalle de la hoja resumen de intervenciones

RESUMEN DE INTERVENCIONES DE MANTENIMIENTO

Centro: TIENDAS ZARA

Fecha: 17/10:2003

[

Periodo desde el 01072003 hasta el 3107 2000

PREYVENTIVO ]
Origen desde el 02012002 hasta el 31072003
REALITATNDS ENELTERIODO | DESDE EL ORIGEN PEMDIEMTES EN ELTERIODD DESDEEL ORIGEN
M PARTES n] 57 M PARTES & 14
HOERAS PREVIST. Ok Om STh 47m HOERAS PREVIST. 22k 12 m Sk S m
HORAS EEALES Ok Om 28k 38 m
RETRASOMELDIO RETRASOMEDIO
. an 12878 . 10200 2067
{Dias) . {Dias) * 2 &

[

* tranecurridos endre la focha del parte ¥ la fcha del indb e

Periodo del 017073005 al 31072003

CORRECTIVO ]
Origen del 0670372003 al 3120772003

REALIZADDS ENELFYERIODD | DESDEEL ORIGEN PEMDIENMTE S EN ELFERIODD DESDEEL ORIGEN
" PARTES 0 q " PARTES 0 1
HORAS PREVIST. Ok 0Om Sh:30m HORAS PREVIST. Ok 0Om Oh:0m
HORASEEALES OhiOm Th:0m
REETEASOMEDIO REETEASOMEDIO

. ao 1] . ao 26,00
= 0, 0, b 0, 6,




CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

Actividades de Preventivo detalladas

ACTIVIDADES DE PREVENTIVO REALIZADAS
CODIGO:  44000-1-1 NOMBRE: ACONDICIONADOR ATTONCOMO
SERVICIO: CLIMaTIEACION UBICACION: FALSO TECHO ENCIMA DE CATAS
REVISION: MENSUAL
PARTE I": 200E001 7 FECHA PREVISTA: (5022005
Op eracio nes Motas REALIZ. C R NA FECHA
— Linpiess o mposicidn de filvos de aiwe. Sl * 5 A2 2005
— Revision ¥ oomeccidn de fazas de mftigerante. =l x 3022005
— Verificar v ajustar presastatos. S W Osi0E2005
— Lipiem de la bandeja de condemacién. Sl * 5 A2 2005
— hspeccionar soportes antivib mborics. =l x 3022005
— Compechar urtas de mgis bos ¥ puertas. = it 030262005
— Limpiezs exterice de evapomdor v condensador. =l 4 OEM02/2005
Ohb servaciones Materiales Tiempo
Oh:50m
CODIGO: EBClol NOMBRE: EOMEA DE CALOR DAIKIN
SERVICIO: CLIMaTIEACION UBICACION: DESPACHD 221 PLANTA SEGTUNDA
REVISION: MENSUAL
PARTE I": 200E001 7 FECHA PREVISTA: (5022005
Op eraciones Motas REALIZ. C R NA FECHA
— Inspeccionar soportes antivib rmtorios. = i 03022006
— Commprchar furtas de iegis bos v puettas | W OS2 2005




CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

Actividades de Correctivo, resumen y valoracion Volver

RESUMEN DE CORRECTIVOS REALFZADOS

FECHA FECHA DEMOEA
CODIGO EQUIFC M PARTE ETVIIST O REALIEACION HORAS {idias)
48 00-1-1 ACONDICION ATOR ATTTOHORO 20030018 11052003 110502003 2h:0m 0
BC1545 BOME A DE CALCE DA IETH 200500022 0042005 OE04e20035 Oh:0m o
4500013 ALTMERADD DE EMERGENCTA 20030017 11052003 1100372003 Sh:Om 0

VALORACTON CANTIDADES A REGULARIZAR (M. OBRAMATERIALES), CORRECTIVO

CODIGO:  ABOOC-1-3 NOMBEE: ALUMERADCDEEMERGENCLA
SERVICIO: sEHALIZACION DE FIERTAS DESALIDA UBICACION: ENCIMA DEFUERTAS DESALIDA
N"PARTE: 200E0013 FECHA PARTE: 0a 052005 FECHA REALIZACION: 0a 52005

TRABAJO REALIZAD O: Sustitair la lgnparade la TRA

HORAS: 2h:0m VALORACION: 144

MATERIALES: VALORACION: 3,00
Deialle de maieriales.
= 100 LANE. FHILIFS FLS arts 52 Ref: 0522115




CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

Consulta del Historial de mantenimiento de una maquina Volver

Grafico de Historico de Mantenimiento de Equipos @
Centro Equipo Mamero  Orden &
[822 [RIUNT | 1] la7H @ é@ = X @

| LIMIDADES TERMIMALES (CAJAS)
Muestras 4

Desde 09032001 +| Hasta [21/062001  +| Tiempo total 03z
Tipo de mantenimiento |« Gama| Tiempo medio 0,06

Histdrico de Mantenimianto

0,25
0,20 - +02 02 02 + 0,2
0,16
0,15 -
0.14 0,14 014
0,10 -
[ o

0,05 - .&“‘E
0,00 T T T

09/03/2001 09032001 09/03,2001 21/06/2001

|—¢—Tiempu previsto —8— Tiempo real Diferencia |

@ Pulsando este botdn, podremos sacar informes como los mostrados para las Instalaciones, pero solo de la maquina seleccionada

;f% Pulsando este botdn, podremos ver un listado de todos los Partes de Preventivo y Correctivo de la maquina seleccionada



CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

Pantalla de seleccion de tipos de informe para un Equipo

1 Seleccione los datos para el informe histérico del Equipo...

Erviar a Secciones del infarme
. v Presentacidn
¢ |mpresian preliminar E _ _ z
~ Impresora v Preventivos realizados (resumern) =
" \wWiord 2000 v Preventivas realizados {solo observaciones =
v Preventivos realizados (solo materiales) =
Datos del Equipo Ordenar por v Preventivos pendientes (resumen) =
(+ Fechas
Centro | ~ W de Parte v Actividades de preventivo (operaciones) =
Clave Mimmera Orden " M2 Parte del Usustio v Mediciones realizadas {operaciones) =
| | | Iv Correctivos realizados (Partes tipo ) =
|UN|DADES TERMIMALES (CAJASY v Correctivos pendientes (Fartes tipo C) =
v W.0Mat. Correctivos =
[ Mo mostrar reviziones diarias de preventivo
v Listado general de mantenimientos =
Seleccion de fechas
Desde: 09032001 j Hasta: | 21/06/2001 j Desmarcar todos ‘ % \/ X

Nota.- Los botones que se encuentran a la derecha de cada seccion, permiten editar y

modificar los formatos de cada seccion. Lo mismo sirve para €l Asistente para
Informes de mantenimiento de los Centros/Instalaciones



CICLO DE LOS PARTES DE TRABAJO EN MANTEDIF

Listado de Partes de trabajo de preventivo de una maquina

| = ] »
w1 Partes realizados

Fecha Técnico | Fecha dado | Terminado | Pendiente por | Tipo parte - >
20030057 2 qreligFpiik] i¥ 020172003 P |
200300573 03/01/2003 i¥ 0300142003 F X

|| 200300574 070142003 i¥ 070142003 P
|| 200300575 0em1iz003 i 08/01420032 F
: 200300576 0970172003 i 09¢01420032 F
| | 2003005877 10/01/2003 i 1060142003 F
| | 2003005878 13/01/2003 i 13601420032 F
200300579 140172003 i 14001420032 F
|| zonzoossn 1sm1iz003 i¥ 1600142003 P
|| zoozanosat 1em1i2003 i¥ 1660142003 F
|| 200300582 17/01i2003 i¥ 1700142003 F
|| 200300583 20M01i2003 i¥ 2000142003 F
|| 200300584 2100102003 i¥ 2140142003 P
: 200300585 225012003 i 2200142002 F
| | 200300586 23/01/2003 i 23001420032 F
| | 200300587 24/01/2003 i 24401420032 F
200300588 270172003 i 27i01420032 F
|| zonzoosss zamiizong i¥ 2800142003 P
|| zonznosan zamiizonz i¥ 2900142003 F
|| zonznosat aomtizong i¥ 3000142003 F
|| 200300592 2100102003 i¥ 3140142003 F
: 200300583 02/01/2003 00002 i¥ 03001420032 P
(A | =L

Nota.- El boton con una flecha a la derecha situado en la parte superior derecha de la  ventana
permite abrir €l parte en cuya linea estamos situados para ver todos los detalles del mismo.
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